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L'invention est relative aux moyens pour couper 
un element resistant, par exemple metallique, sui- 
vant une ligne predeterminee et, notamment, sui- 
vant une ligne fermee en vue de decouper une ou- 
verture dans le susdit element ou de le sectionner 
en deux parties; et elle concerne plus particuliere- 
ment, parce que c'est dans leur cas que son appli- 
cation semble devoir presenter le plus d'interet, 
mais non exclusivement, parmi ces moyens, ceux 
pour sectionner transversalement un element metal- 
lique, par exemple, une poutre ou un element tubu- 
laire (une colonne de soutien creuse, une potence 
tubulaire, une canalisation . de grand diametre, un 
reservoir cylindrique, etc.). 

Elle a pour but, surtout, de rendre tels les sus- 
dits moyens, qu'ils repondent mieux que jusqu'a 
ce jour, aux divers desiderata de la pratique, tant 
au point de vue de la rapidite et de Tefficacite qu'a 
celui de la s : mplicite et des facilites de mise en 
ceuvre. 

Elle consiste, principalement, pour constituer les 
moyens du genre en question, a disposer, a proxi- 
mite de la ligne (appelee ci-apres « ligne de coupe 
suivant laquelle on se propose de couper Telement 
resistant, une charge explosive s'etendant tout le 
long de cette ligne de coupe et presentant, en 
regard de ladite ligne, une gorge dont la section 
interieure, qui fait face a Telement resistant, est 
determinee a la fagon des profils interieurs des char- 
ges de revolution classiques, la distance entre cette 
gorge et Pelement resistant etant egalement deter- 
minee selon les regies appliquees pour les charges 
creuses classiques, de fagon a obtenir Peffet destruc- 
teur maximum le long de la ligne de coupe, lors 
de la mise k feu de la charge explosive. 

Elle vise plus particulierement un certain mode 
d'application (celui pour lequel on l'applique aux 



moyens pour sectionner transversalement un ele- 
ment metallique tubulaire), ainsi que certains modes 
de realisation, des susdites dispositions; et elle vise 
plus particulierement encore, et ce a titre de pro- 
duits industriels nouveaux, les moyens du genre en 
question comportant application de ces memes dis- 
positions, les elements speciaux propres a leur eta- 
blissement, ainsi que, eventuellement, les ensembles 
equipes de semblables moyens en permanence, les- 
dits moyens etant actionnes au moment voulu, par 
exemple pour operer une breche ou effectuer un 
largage. 

Et elle pourra, de toute fagon, etre bien com- 
prise a Taide du complement de description qui 
suit, ainsi que des dessins ci-annexes, lesquels com- 
plement et dessins sont, bien entendu, donnes sur- 
tout a titre d'indication. 

Les fig. 1 et 2, de ces dessins, representent, avec 
parties arrachees, un element tubulaire muni de 
moyens de sectionnement transversal etablis con- 
formement a Tinvention, lesdites figures correspon- 
dant respectivement a deux modes de realisation 
differents; 

Les fig. 3 et 4, enfin, representent, respective- 
ment en vue en bout et en coupe transversale selon 
IV-IV fig. 3, une poutre metallique en U munie 
de moyens de sectionnement etablis conformement 
a l'invention. 

Selon ^invention, et plus specialement selon celui 
de ses modes d'application, ainsi que selon ceux 
des modes de realisation de ses di verses parties, 
auxquels il semble . qu'il y ait lieu d'accorder la 
preference, se proposant, par exemple, d'etablir des 
moyens devant permettre de sectionner rapidement, 
dans le sens transversal, un element, par exemple 
et tout d'abord un element tubulaire 1, offrant une 
resistance importante k la destruction du fait de sa 
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constitution qualitative (par exemple metallique) 
ct de repaieseur d aa paroi, on s'y prend commc 
suit ou de fag n analogue. 

Confonnement a la disposition principale de Fin- 
vention : 

On dispose, autour de Felement tubulaire 1, a 
proximite de ce dernier et au niveau d la section 
circulaire S suivant laquelle on se propose de cou- 
per le susdit element, une charge explosive 2 for- 
mant une sorte d'anneau entourant completement la 
susdite section S; 

On menage, dans la tranche interne de cette 
charge explosive (tranche qui se trouve en regard 
de la paroi de Feltment tubulaire), une gorge cir- 
culaire 3 dont la section interieure abed est deter- 
minee a la fagon des profile interieurs des charges 
creuses classiques de revolution, la susdite section 
pouvant avoir, par exemple, Failure generale d'un 
trapeze dont la petite base, situee vers Fexterieur, 
presente, de preference, une certaine convexite et 
se raccorde tangentiellement aux cotes inclines du 
susdit trapeze; 

Et Ton choisit la distance 1 separant la gorge 
3 de Felement tubulaire 1 selon les regies appli- 
quees pour les charges creuses classiques, e'est- 
a-dire de fagon a obtenir, lors de la mise a feu 
de la charge explosive 2, a Faide de dispositifs d'al- 
lumage constitues, par exemple, par des allumeurs 
electriques 4, Peffet destructeur maximum tout le 
long de la section S, cet effet resultant d*une con- 
centration des ondes de choc elcmentaires issues de 
chaque point de la gorge 3. 

Le fonctionnement de tels moyens de sectionne- 
ment de Felement tubulaire 1 est alors le suivant : 
lors de la mise k feu de la charge 2, chaque sec- 
tion abed de ladite charge se comporte en quelque 
sorte comme une charge creuse elementaire aplatie 
produisant, dans la partie en regard de la paroi de 
Felement tubulaire, une orifice (represente en trait 
disconrinu) dont Fouverture (cote externe de la pa- 
roi) correspond sensiblement a la Iargeur de la 
' gorge, led it orifice all ant en se retrecissant vers le 
cote interne de la paroi; si la charge est suffisante 
pour que Torifice en question debouche dans la pa- 
roi interne de Felement tubulaire 1, ce dernier se 
trouvera entame sur toute sa peripheric depuis sa 
paroi externe jusqu'a sa paroi interne; en d'autres 
termes, il sera lirteralement coupe sensiblement sui- 
vant la section S, Febranlement produit par Fex- 
plosion de la charge 2 assurant alors une separation 
brutale des troncons d'element tubulaire situes res- 
pectivement de part et d'autre du plan de section. 

Bien que Fon puisse encore, compte tenu de ce 
qui vient d'etre dit, s'y prendre de multiples ma- 
nures pour constituer les susdits moyens, notam- 
ment en ce qui concerne le boitier destine k con- 
tenir la charge explosive 2 et le systeme a prevoir 
pour fixer Fensemble sur Felement tubulaire 1, il 



semble plus particulierement avantageux d'av ir re- 
coura, a cet effet, a Fun des modes de realisation 
qui vont maintenant etre decrits plus en detail a 
titr d'exemple. 

Suivant le premier de ces modes de realisat: n, 
n constitue le boitier et la charge y c ntenue en 
plusieurs arceaux fpar exemple, deux arceaux semi- 
circulaires) assembles par des dispositifs de fixa- 
tion detachables, Fassemblage ayant lieu au moment 
de la pose, ce pourquoi, par exemple et comme il- 
lustre fig. 1 : 

On constitue charque arceau semi-circulaire par 
une sorte de demi-anneau 5, par exemple metallique, 
presentant, du cote interne, une gorge a Finterieur 
de laquelle on puisse loger, a la distance conve- 
nable de Felement tubulaire 1, la charge explosive 
2 et, de preference, en outre, en arriere de cette 
charge, une charge d'allumage 6 dans laquelle 
plonge Fallumeur 4 (chaque arceau a au moins un 
allumeur) ; 

On prevoit les flancs de ce demi-anneau plus epais 
que son fond, car ils ont a resister, lors de Fex- 
plos ; on de la charge 2, a une plus forte pression 
que ledit fond, lequel doit ceder suivant sa ligne 
moyenne; 

On munit avantageusement les bords interieura 
des susdits flancs de rondelles d etancheite 7, avan- 
tageusement Itablies de fagon a pouvoir resister a 
des pressions elevees; 

Et Fon prevoit, aux extremites de chaque demi- 
anneau, des pattes de fixation 8, les partes en re- 
gard des deux demi-anneaux etant reunies, lors de 
la pose, par un systeme de blocage detachable, par 
exemple par un boulon 9. 

Le mode de realisation qu'illustre la fig. 2 dif- 
fere du precedent en ce que les arceaux sont assu- 
jettis entre eux et a Felement tubulaire 1 de fagon 
definitive lors de la mise en place du dispositif, 
les boitiers contenant la charge explosive 2, par 
exemple deux demi-anneaux 5a comme dans le cas 
precedent, etant avantageusement et par exemple 
etablis en matiere plastique. 

II sera alors possible, pour effectuer la fixation 
des demi-anneaux a Felement 1 et la reunion des 
extrrmites en regard des susdits demi-anneaux : 

Soit de proceder par une sorte de soudure sche- 
matisee en s sur la fig. 2, en chauffant les demi- 
anneaux le long des lignes de fixation, une telle 
solution etant admissible du fait que la matiere plas- 
tique est mauvaise conductrice de la chaleur et ne 
rsque pas de permettre une mise k feu intempes- 
tive de la charge 2 lors de Foperation de sou- 
dure; 

Sok d'avoir recours a un solvant dont on enduit 
les demi-anneaux sur leurs parties devant jouer le 
role de parties de fixation; 

Soit encore, d*utiliser une colle speciale adherant 
a la fpis sur la matiere plastiqu et sur le metal. 
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II serable interessant d'indiquer encore un mode 
de realisation qui peut, dans certains cas, presen- 
ter un interet tout particulier, ce m de d reali- 
sation consistant a etablir l'ensemble de la charg 
explosive et de la gaine destinee a contenir cette 
charge, sous forme d'un element souple que Ton 
vient adapter a la fagon d'une ceinture, autour de 
l'element tubulaire a sectionner. 

II suffira, a cet effet et par exemple, d'etablir la 
gaine en un materiau elastique relativement resis- 
tant tel, par exemple, que du caoutchouc synthe^ 
tique; 

De constituer la charge explosive en un produit 
plastique ou elastique, de tels produits explosifs 
etant connus actuellement; 

Et de prevoir, aux extremites libres de cette 
sorte de ceinture, un dispositif d'attache rapide, par 
exemple du type a boucle. 

Si Ton se propose maintenant, suivant un autre 
exemple duplication de l'invention, d'etablir des 
moyens pour operer un sectionnement, non plus sui- 
vant une ligne fermee (cas de l'element tubulaire 
envisage precedemment), mais suivant une ligne non 
fermee, par exemple suivant une ligne de section 
transversale d'une poutre metallique la, par exem- 
ple a profil en U, on procede comme dans les cas 
precedents en disposant, en regard de cette ligne, 
comme montre fig. 3 et 4, une charge explosive 2 
a gorge 3 tournee vers ladite ligne, ladite charge 
(qui est logee dans un boitier 56 rectiligne par 
exemple en matiere plastique) comportant avan- 
tageusement une charge d'allumage 6 et des moyens 
de mise a feu 4. 

On a represents, sur la fig. 4, en trait discontinu, 
l'entaille faite dans Tame de la poutre par I'ex- 
plosion de la charge 2, cette derniere etant, de 
preference, d'une puissance telle que la profondeur 
de cette entaille soit nettement superieure a 1'epais- 
seur. de 1'ame, en sorte que cette derniere soit ef- 
fectivement sectionnee, les ailes de la poutre etant 
entaillees sur une hauteur superieure a l'epaisseur 
en question comme montre clairement en trait dis- 
continu sur les fig. 3 et 4. 

De toute fagon, et quels que soient le mode d'ap- 
plication et le mode de realisation adoptes, on a 
realise finalement des moyens permettant de sec- 
tionner rapi dement un element resistant, lesdits 
moyens presentant de nombreux et reels avantages 
parmi lesquels on peut citer les suivants : 

Instantaneite de 1 'operation de sectionnement, et, 
de ce fait, possibility d'operer plusieurs sectionne- 
ments ou coupures instantanes et simultanes en di- 
vers points d'un ensemble; 

Possibility d'operer instantanement un largage ou 
d'ouvrir, dans les memes conditions de rapid ite, une 
breche (cas de sabordage d'un navire ou d'ouver- 
ture d'un passage de sortie de secours); 
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Facilite et security de mise en ceuvre, du fait 
que les moyens de sectionnement peuvent etre adap- 
tes, sans danger ni risque de deterioration, long- 
temps a l'avance sur l'element a couper, meme s'il 
s'agit d'un element immerge; 

Et la nettete de la coupure realisee, ce der- 
nier avantage ayant pour consequence de laisser 
pratiquement inderanes les portions d'element si- 
tuees de part et d'autre de la ligne de sectionne- 
ment. 

Comme il va de soi et cbmme il resulte d'ail- 
leurs deja de ce qui precede, l'invention ne se 
limite nullement a celui de ses modes duplica- 
tion, non plus qu'a ceux des modes de realisation 
de ses diverses parties, ayant ete plus specialement 
indiques; elle en embrasse, au contraire, toutes les 
variantes. 

RESUME 

L'invention a pour objet des perfectionnements 
apportes aux moyens pour couper un element re- 
sistant suivant une ligne predeterminee, notamment 
a ceux pour sectionner transversalement un element 
metallique,, lesquels perfectionnements consistent, 
principalement, pour constituer les moyens du genre 
en question, a disposer, a. proximite de la ligne 
(appelee ci-apres « ligne. de coupe ») suivant la- 
quelle on se propose de couper l'element resistant, 
une charge explosive s'etendant tout le long de cette 
ligne de coupe et presentant, en regard de ladite 
ligne, une gorge dont la section interieure, qui fait 
face a l'element resistant, est determinee a la facon 
des profils interieurs des charges de revolution clas- 
siques, la distance entre cette gorge et l'element 
resistant etant egalement determinee selon les re- 
gies appliquees pour les charges creuses classiques, 
de fagon a obtenir l'effet destructeur maximum le 
long de la ligne de coupe, lors de la mise a feu 
de la charge explosive. L'invention vise plus parti- 
culierement un certain mode d'application (celui 
pour lequel on l'applique aux moyens pour section- 
ner transversalement un element metallique tubu- 
laire), ainsi que certains modes de realisation, des- 
dits perfectionnements; et elle vise plus particuliere- 
ment encore, et ce a titre de produits industriels 
nouveaux, les moyens du genre en question com- 
portant application de ces memes perfectionnements, 
les elements speciaux propres a leur etablissement, 
ainsi que, eventuellement, les ensembles equipes 
de semblables* moyens en permanence, lesdits moyens 
etant actionnes, au moment voulu, par exemple pour 
operer une breche ou effectuer un largage. 

Boms KREBS. 
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